ZIIP z technologiag Zoomtech

Wyjecie rury z systemu ZIIIP

1. Odkreci¢ i $ciggnaé pokrywe rewizyjng
2. Nalezy odwingc tkanine z rury nawojowej:
a. Zdemontowac belke dolng z tkaniny, tkanine zwija¢ w rulon
b. Gdy tkanina jest w petni rozwinieta, tkanine nalezy wy klikna¢ z wpustu rury nawojowej zaczynajac od
jednej z krawedzi rury

e UWAGA. Aby nie ubrudzi¢ tkaniny, ,mozna wykorzystac karton z opakowania.

3. Wyjmowanie rury nawojowej z kasety (zalecane min. 2 osoby):

a. Wkreci¢ wkret dociskowy w koncowym tozysku teleskopowym, zdj.
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¢. Odchyli¢ rure w celu wyjecia z kasety
d. Od strony silnika $ciggna¢ zabezpieczenie silnika zdj.

e. Sciagnieta rure nawojowa odtozyé w bezpieczne miejsce

Po zamontowaniu kasety zalecane dodatkowe przykrecenie kasety zgodnie z rysunkiem i prowadnic .



1500mm MAX 1500mm MAX 1500mm 1500mm

Wtozenie rury do systemu ZIIIP

Rure wktadamy od strony tozyska koncowego, w taki sam sposdéb jak byta wyjeta, (wkret dociskowy musi by¢
skierowany w dét),

Dociskamy rure w strone tozyska, (aby tozysko weszto w rure)

Nastepnie wktadamy strone z silnikiem i zaktadamy zabezpieczenie silnika.

UWAGA: Jezeli pozycja silnika sie zmienita nalezy ja ustawi¢ za pomocg kabla montazowego/pilota aby
wpasowat sie w mocowanie silnika, a kabel zasilajacy byt skierowany w pozycje otworu kabla.

Wykreci¢ wkret zabezpieczajgcy tozysko koncowe aby je zabezpieczy¢ przed wypadnieciem z mocowania
(odwrotnie do pkt. 3a).

Jezeli rura zostata prawidtowo wtozona w mocowania wygiecie rury jest skierowane ku gorze kasety,

Nastepnie mocujemy tkanine do rury nawojowej poprzez w klikniecie profilu click do wpustu rury nawojowej,
Tkanine nalezy wyposrodkowac,
Od strony silnika, krawedz tkaniny (miejsce bez zamka) do kotnierza adaptera rury nawojowej powinna

wynosi¢ 16mm, zdj.



y 2
7. Nawijamy tkanine na rure nawojowa za pomoca silnika

8. Zaktadamy belke dolng (jezeli byta sciggnieta)

9. Ustawiamy pozycje kraricowe silnika

10. Zaktadamy profile prowadzace prowadnic, przykrecamy czes¢ ruchoma prowadnic oraz rewizje kasety.



